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Production Parts Approval Process (PPAP) 

 (การอนุมติัชิÊนงานในกระบวนการผลิต)   

รูปแบบการสอน: Public Training: (Face to face / Virtual Classroom) 

ระยะเวลาอบรม:  9.00-17.00 น. / 1 วนั (เปิดลงทะเบียนตั Êงแต่เวลาเวลา 8.30 น.) 

อตัราค่าอบรม:  3,800 บาท (Public Training)  

หมวดอบรม:   Automotive Quality management System Standard 

ภาษาทีÉใช้สอน:  ภาษาไทย / ภาษาองักฤษ  

  

คณุสมบติั:  

เมืÉอเสรจ็สิÊนโปรแกรมการฝึกอบรม ผูเ้ขา้อบรมจะไดร้บัใบรบัรองตามคุณสมบตัดิงัต่อไปนีÊ: 

o ใบรบัรองหลกัสูตร Production Parts Approval Process (PPAP) มอบให้ โดย บริษทับูโร 

เวอริทสั (ประเทศไทย) จาํกดั .  

ใบรบัรองจะได้รบัหลงัจากเสรจ็สิÊนการฝึกอบรมและผ่านการทดสอบตามเกณฑ์

กาํหนด 

หลกัการและเหตุผล:  

PPAP เป็นหนึÉงใน Core Tool หรอืเครืÉองมอืหลกัในการบรหิารคุณภาพในอุตสาหกรรมยาน

ยนต์ ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการอนุมตัชิิÊนงานและกระบวนการผลติ หลงัจากการเตรยีมการผลติ เพืÉอเขา้สู้

ข ั Êนตอนการผลติ Mass Production 

โดยระหว่างช่วงชวีติการผลติของรุ่นผลติภณัฑ ์ หากมกีารเปลีÉยนแปลงในผลติภณัฑห์รอื

กระบวนการผลติอย่างมนีัยสาํคญั จาํเป็นจะตอ้งมกีารขออนุมตัชิิÊนงานและกระบวนการผลติใหม่  

 

วตัถปุระสงค:์ 

 การทําความเขา้ใจกบัการอนุมตักิารผลติผลติภณัฑ ์

o กระบวนการผลติ 

o ผลติภณัฑ ์

 ขอ้กําหนด ISO/TS16949: 2009 เรืÉอง PAP (Product Approval Process) 
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 ความสมัพนัธข์อง APQP และ PPAP 

 ความแตกต่างระหว่าง PAP และ PPAP 

 การเปลีÉยนแปลงระหว่างช่วงชวีติของรุ่นการผลติ และ PPAP 

 

 

 

 

เนืÊอหาฝึกอบรม: 

 Review of Quality Planning and APQP 

 Introduction to Product Approval Process 

 Relationships with other core tools 

 Linkage with APQP 

 Requirements in ISO/TS16949 related to PPAP 

 PPAP items 

 Engineering Change and PPAP 

 5 Phases of APQP and PPAP 

 PPAP Retention versus Submission 

 

 

กาํหนดการฝึกอบรม 

 

09:00-10:30  Introduction to Measurement System Analysis and related ISO/TS16949 

requirements  

 Relationship to other core tools 

 Measurement Process 

 Quality of Measurement Data 

 Source of Variation 

10:30-10:45  Coffee break 

10:45-12:00  Type of Measurement System Variation 

 Calibration & MSA 

 Effect of Measurement System Variation 

 MSA & SPC 

12:00-13:00  Lunch 
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13:00-15:00  Variable Measurement System Study 

 Bias 

 Stability 

 Linearity 

 GR&R 

15:00-15:15  Coffee break 

15:15-16:30  Attribute Measurement System Study 

16:00-16:30  Question and answer 

 
 

 

 


